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The headlamp for a vehicle includes a reflector (2), a distance piece (3) and a glass front (4). The reflector is moulded 
from thermoplastic material or thermohardening material which has a good resistance to heat. The reflector is an 
approximately spherical shape with an opening at the back to receive the lamp fitting. The front part of the reflector has 
a collar extending outwards at right angles to the axis of the reflector, and then folding back parallel to the reflector 


axis. 


The distance piece (3) is an assymetrical shape so as to hold the front glass at an appropriate angle to fit with the 
vehicle bodywork. It has a shaped edge to fit over the reflector and is pressed to grip the reflector. The front edge of the 
distance piece is folded around the edge of the glass to hold the glass in place. The distance piece is made of less 
expensive material with a lower resistance to heat. 
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On sait que sur des v6hicules automobiles a forme avant fu- 
yantes de part et d' autre du plan vertical de symStrie du vehicu- 
le, on dispose des projecteurs d'Sclairage dont les glaces f ronta- 
les epousent le profil de la carrosserie. Ces projecteurs consis- 
5 tent g^n^ralement en l'assemblage de trois Elements s€par6s :un 
reflecteur arriere de forme sym6trique, qui supporte la lampe d i e- 
clairage ; une piece intermediate dissymetrique, encore denomm^e 
entretoise ou rehausse, qui proionge vers 1' avant la paroi du re- 
flecteur i et enfin une glace frontale, qui obture la face avant 
10 de 1" entretoise. 

Le probleme, que souleve les projecteurs vises ci-dessus, 
reside dans 1' assemblage des trois pieces entre elles, leguel doit 
non seulement assurer une bonne 6tanch6ite* du projecteur vis-a-vis 
de l'eau et des poussieres mais encore une bonne resistance m§ca- 
15 nique lui permettant de register aux vibrations ro^caniques engen- 
dr6es par le v6bicule en cours de displacement. A cela s'ajoutent 
des contraintes de prix de revient i on sait, en effet, qu'il est 
indispensable de realiser le reflecteur, qui est sounds a un fort 
echauffement, en un mat6riau presentant une bonne resistance ther- 
20 mique ; ce pent Stre une t61e emboutie mais aussi une matiere plas- 
tique apte a supporter una forte Ovation de temperature, c'est 
a dire une matiere plastique couteuse. Par contre I'entretoise ou 
rebausse. qui n'a jamais a supporter un fort echauffement, est 
quant a elle realis6e en une mature plastique de faible prix de 
25 revient. Or on a constate que l'assemblage par collage du reflec- 
teur et de I'entretoise est une operation difficile, qui ne donne 
pas tou jours de bons resultats. II reste 1' assemblage par soudure 
mais les techniques de soudure habituellement utilises (ultra-sons, 
frictions, haute frequence et miroirs chauffants) font toutes ap- 
30 pel a la fusion de deux parois en contact. Or la fusion n'est si- 
multanee que si les materiaux a souder possedent des caracteristi- 
ques thermiques voisines (par exemple la temperature de fusion et 
la chaleur massique de fusion), ce qui n'est manifestement pas le 
cas lorsque, pour des questions de prix de revient, le reflecteur 
35 est en une matiere plastique noble ayant une bonne resistance ther- 
mique et que I'entretoise est en une matiere plastique peu chere 
n'ayant qu'une resistance thermique reduite. 

La presente invention vise a decrire un mode d'assemblage sa- 
tisfaisant entre un reflecteur et une entretoise d'un projecteur 
40 d'eclairage, raeme si le reflecteur est fait en une matiere apte a 
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supporter de fortes elevations de temperature alors que 1' entre- . 
toise est en une matiere plastique moulee a faibles caracteristi- 
ques thermiques. Selon 1' invention, l'entretoise est surmoulee au- 
tour de la bordure peripheries avant du reflecteur. En effet. il 
se produit au ref roidissement de la matiere plastique surmoulee 
un retrait de cette derniere si bien que la matiere plastique sur- 
moulee se resserre autour de la bordure peripherique du reflecteur. 
ce qui a pour res ul tat de par fa ire l'etancheite et la liaison meca- 
nique entre ces deux pieces. Le reflecteur pent etre realise ou 
bien par emboutissage d'une tele metalligue ou bien par moulage 
d'une matiere thermo-plastique ou thermo-durcissable a bonnes ca- 
racteristiques thermiques. par exemple celle qui est connue sous 
le nom commercial de "Makrolon". Selon une autre caracteristique 
avantageuse de 1' invention, le surmoulage de l'entretoise sur le 
reflecteur a lieu avant 1 'application sur la paroi interieure du 
reflecteur d'une couche refl6chissante. Cette operation n' inter- 
view gu'apres surmoulage de facon a pouvoir revetir simultanement 
d'une couche reflechissante l'entretoise et le reflecteur. d'ou 
une simplification sensible de la fabrication du projecteur selon 

2 O l ' invention . 

D ' autre part, dans la demande de brevet francais d6posee le 

25 Mai 1979 soas le n * 79 15522 on a propose une glace 

frontale de projecteur ayant pour particularity d'etre real i see 
en deux matieres plastiques de natures differentes : d'une part 
25 une matiere plastique ayant une bonne resistance thermique pour 

constituer la zone centrale de la glace, qui est traversee par une 
concentration de lumiere et, d'autre part, une matiere plastique 
ayant une resistance thermique inferieure qui constitue la zone 
peripherique de la glace. Si l'on choisit une meme matiere plasti- 
30 que peu chfere pour realiser l'entretoise et la zone peripherique 

de la glace frontale composite, ces deux pieces sont alors avanta- 
geusement assemblees par soudage car la sottdure effectuee entre 
deux parois ayant la meme constitution sera de bonne qualite et 
permettra d'obtenir I'etanch6it6 requise. 
35 La presente invention a done pour objet le produit indus- 

triel nouveau que constitue un projecteur d'eclairage utilisable 
notammentsar un vehicule automobile, ce projecteur eomportant un 
reflecteur realise en un materiau ayant une bonne resistance ther- 
mique, une entret ise ou rehausse qui prolonge la paroi du reflec- 
teur et qui est f ixee sur "la bordure peripherique avant de ce der- 
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4v.ntuell.~snt a. l'«tr.to»~ «t*nt r.»5tu. a 

du r6flecteur. re flecteur est pourvu 

nans an mode prefere de rfialisation. le re£iecr-e t~ 

8ur saTordure peripberigue -^^1: 
etant sur*oulee sur ladite collerette , le r.flec 
1Q soi, pa, e^outissage d'ane au ^ el cas 

m atiere plastigue ayant une bonne * 6 "*^ resis tance ther- 

l-entretoise est en ane aatiere plastigue ayant une 

^4rieure a celle de la matiere piastre constitute v-u 
mque infeneure a celle llentretoise surmoulee est pourvue 

raflecteur , la Ordure avant de 1 u bordure 

15 d'une feuillure a 1'intarieur de laquelle vient log 

arriere de la glace frontale, fron _ 
Dans la zone d'appui de la bordure arriere 1 g 

, 3 j ^«iii«re est avantageusement interpose 
tale centre le fond de la feuillure. est * 
un joint d-etancbeite. de preference, un 3 oint de nousse ou un^o 
' oui est positionne a l'interieur d'une gorge annu- 

20 mastic ^ i, ^illure - dans ce cas la liaison 

laire ^nagee sur le fond de a feuiUnre aa ^ ^ ^ 

entre Ventretoise sunKmlee et la glace t feuillure 

rabatte^nt par ^^^^^^ feuillure. 
centre le bord arriere de la liaison entre 

25 Dans one deuxieme variante de realisation, i 

nA „ la alace frontale est assuree par collage. 
1-entretoise sur»oulee et la glace « colnp o rt ant. de pre- 

le fond de la feuillure prevue sur 1 entretoise compo 

tarcment par soudage aux uitra-sons / Dans ce ^ntretoi- 

- - Tt srr^xi- it. r ^ 
35 l .... « —-tr/^rr-"™::: P ~ 

La presente invention a egaiemem: po , ci _ 

dessus, caracterise par le fait que 1 on sur dernie r 
la bordure peripberigue avant du reflecteur avant gue c dernie 
40 ne soit revetu d'une couche interieure reflechissante. 1 entre 
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etant r^%lis6e en une matiere plastique ayant une resistance ther- 
mique inferieure a celle du mat6riau constitutif du reflecteur ; 
que 1'on applique sur la paroi inter ieure du reflecteur et de l'en- 
tretoise surmoulee une couche ref Uchissante , et que l'on fixe par 
5 collage, soudage ou thermo-formage la glace frontale sur la bor du- 
re peripherique avant de l'entretoise surmoulee „ 

pour mieux faire comprendre l'objet de la pr^sente invention 
on va en decrire ci-apres, a titre d'exemples purement illustratifs 
et non limitatifs trois modes de realisation represents sur le des- 
10 sin annexe. 

Sur ce dessin : 

- la figure 1 represente en coupe axiale, un projecteur d'e- 
clairage selon 1* invention ; 

- la figure 2 represente, a une plus grande echelle, le de- 
15 tail de la liaison entre le reflecteur et l'entretoise surmoulee ; 

- la figure 3 represente, a une plus grande echelle, le detail 
de la liaison entre la glace frontale et l'entretoise surmoulee du 
projecteur de la figure 1 y 

- la figure 4 represente selon une vue analogue a la figure 3 
une variante de realisation de la liaison entre la glace frontale et 
l'entretoise surmoulee ; 

- la figure 5 represente selon une vue analogue a la figure 3, 
une autre variante de realisation de la liaison entre la glace fron- 
tale et l'entretoise surmoulee. 

En se r€f6rant a la figure 1, on voit que l'on a design^ par 1 
dans son ensemble un projecteur frontal pour v^hicule automobile, 
compost de trois elements a savoir d'un reflecteur 2, d'une entre- 
toise ou rehausse 3 et d'une glace 4* 

Dans cet exemple de realisation, le reflecteur 2 est mouie en 
30 une matiere thermo-plastique ou thermo-durcissable ayant une bonne 
resistance thermique telle que celle connue sous le nom commercial 
de "Makrolon". 

I,e reflecteur 1 a la forme d'une calotte dont la partie arri- 
ere est pourvue d'un orifice dans lequel est fixe un support d'une 

35 lampe d'edairage (non represente). La partie avant du reflecteur 2 
est borate par une collerette peripherique 5 s'etendant sensiblement 
perpendiculairement a l'axe du reflecteur. La collerecette periphe- 
rique 5 se termine par un retour en equerre 6 tourne vers la partie 
arriere du reflecteur 2. 

40 Autour de la collerette 5 et du retour en equerre 6 du ref lec- 
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teur pr£moule 2 est surmpulee l'entretoise ou rehausse 3 ; cette 
derniere est en une matiere plastique qui presente une resistance 
thermique inferieure a celle de la matiere plastique en laquulle 
est moule< le reflecteur 2* La matiere plastique utilisee peut etre 
une matiere trans par ente , par exemple un polycarbonate ou polyme- 
thacrylate de methyle ; l'entretoise 3 a une forme dissymetrique qui 
permet de donner a la glace frontale 4 1* inclinaison appropriee a 
la forme de la carrosserie du vehicule. 

Ainsi qu'on l'a indiqu6, la liaison du reflecteur 2 avec l'en- 
tretoise 3 est obtenue par sureoulage de eette derniere directement 
sur la bordure peripherique da reflecteur 2. Pour eviter une defor- 
mation de la paroi du reflecteur 2 pendant le surinoulage de l'entre- 
toise 3, le reflecteur 2 es£ dispose a I'interieur d'un conforma- 
teur. Apres surmoulage, il se produit &u refroidisseiuent, un re trait 
de la matiere plastique surmoulee , ma is ce retrait est mis a profit, 
comme le montrent las f leches representees sur la figure 2, pour 
am§liorer et la solidite et l'etancheite de la liaison de I'entre- 
toise 3 avec le reflecteur 2. Une telle liaison etanche n'aurait 
pas pu §tre obtenue si l'entretoise 3 et le reflecteur 2 avaient 
ete assembles par collage. En effet, dans une fabrication en grande 
s£rie de projecteurs d'eclairage, la distribution du cordon de col- 
le se fait automatiquement de sorte qu'il peut y avoir entre les 
deux bords a assembler des parties avec un exces de colle et d'au- 
tres parties av*c un manque de colle ; il en resulte une liaison 
ne presentant pas l'etancheite et la solidite requises. La liaison 
etanche entre le reflecteur 2 et l'entretoise surmoulee 3 n' aura it 
pas non plus pu etre obtenue par soudage en raison de l'incompati- 
bilite qui existe entre les deux matieres plastiques utilisees, 
l'une noble presentant une bonne resistance thermique et I'autre 
pen cofcteuse presentant une resistance thermique inferieure. 

Apres sunnoulage, la paroi inter ieure de 1' ensemble reflec- 
teur 2 -entretoise 3 est rendue reflechissante par le depot d'une 
couche n&tallique appropriee « 

Sur la figure 3 du dessin, on a represente le detail de la 
liaison entre la glace 4 et l'entretoise surmoulee 3. Sur la bor-. 
dure avant de l'entretoise 3 est prevue une feuillure dans laguelle 
vient se loger le bord peripherique arriere 7 de la glace 4 ; la 
feuillure precitee comporte un fond 8 faisant saillie radialement 
vers l'exterieur de l'entretoise 3 ; le fond 8 est borde laterale- 
ment par une paroi peripherique 9 ; sur le fond 8 est menagee une 
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gorge annulaire a l'interieur de laquelle est insert un joint de 
mousse 10. La liaison entre la glace; 4 et I'entretoise surmoulee 3 
s'effectuee comme suit ; on met en place le bord arriere de la 
glace 4 a 1' inter ieur de la feuillure 8-9 de I'entretoise surmoulee, 
5 puis on rabat par thermo-f ormage , comme schematise sur la figure 3 # 
la paroi laterale 9 de la feuillure oontre le bord arriere 7 de la 
glace. 

Sur la figure 4 du dessin, on a reprSsente une autre variante 
de realisation de la liaison entre la glace frontale et l'entretoise 
lO surmoulee. Le bord arriere 11 de la glace est egalement loge dans 
une feuillure pratiquee sur la tranche avant de l'entretoise surmou- 
lee ; sur le fond 12 de la feuillure est pratique une gorge periphe- 
rique qui cette fois # recoit un cordon de colle 13 assurant 1' assem- 
blage par collage de la glace frontale et de 1 'entretoise surmoulee . 
15 Dans la variante de realisation de la figure 5 le bord arriere 

14 de la glace frontale est en une matiere plastique injectee trans- 
parente de mSme nature que la matiere plastique surmoulee de l'en- 
tretoise, par exemple en polycarbonate ou polymithacrylate de me- 
thyle. Dans cet exemple de realisation, la glace frontale peut avoir 
20 la structure composite decrite dans la demande de brevet francais 

deposed le 25 Mai 1979 sous le n° 79 15322 , a savoir une 

zone centrale en une matiere plastique transparente ayant une bonne 
resistance thennique, jar exemple, un polyraere du type carbonate 
d'allyle-diglycol et une zone peripherique incluant le bord arriere 
25 14 en polycarbonate ou polymethacrylate de m£ thyle, qui presente 
une resistance thermique inferieure. 

Une feuillure 15-16 prevue sur la bordure avant de l'entretoi- 
se surmoulee recoit le bord arriere 14 de la glace frontale. Sur la 
paroi du bord arriere 14, qui vient en appui sur le fond 16 de la 
30 feuillure, sont pratiques deux bourrelets peripheriques 17 a profil 
triangulaire. Les deux bourrelets 17 sont ecrases et soudes par ap- 
plication d 1 ultra -sons et assurent: ainsi la liaison par soudage 
entre la glace frontale et l'entretoise surmoulee. Dans ce cas, le 
soudage par ultra-sons permet une liaison etanche de bonne qualite, 
35 etant donne que le soudage est opere entre deux parois moulees 
dans la m€me matiere plastique. 

II est bien entendu que les modes de realisation ci-dessus 
decrits ne sont aucunement 11 mi tat if s et pourront donner li^a a 
toutes modifications desirables sans pour autant sortir du cadre 
40 de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1 _ projecteur d'edairage utilisable sur un vehicule auto- 
mobile, ledit projecteur comportant un reflecteur realise en un 
raateriau ayant une bonne resistance thermique, une entretoise ou 

5 rehausse qui prolonge la paroi du reflecteur et qui est f ixee sui 
la bordure p£riph£rique avant de ce dernier et une glace frontal* 
en matiere transpa rente , qui obture la face avant de 1 "entreLois* 
la paroi interieure du reflecteur et, eventuellement, de l'entre- 
toise etant revetue d'une couche r£fl£chissante, caract^risee pai 
lO le fait que 1' entretoise est en matiere plastique et est surroouK 
autour de la bordure periphSrique avant du reflecteur. 

2 - projecteur selon la revendication 1, caracterise par l€ 
fait que le reflecteur est pourvu, sur sa bordure p6ripherique 
avant, d'une collerette, 1 'entretoise etant surraoulee sur ladite 

15 collerette. 

3 - Projecteur selon l 5 une des revendications 1 ou 2 , carac 
terise par le fait que le reflecteur est obtenu par emboutissage 
d'une tole metallique. 

4 - Projecteur selon I'une des revendications 1 ou 2, carac 
20 terise par le fait que le reflecteur est obtenu par moulage d'une 

matiere plastique ayant une bonne resistance thermique, la matie- 
re plastique de 1 'entretoise surmoulee ayant une resistance ther- 
mique inferieure a celle de la matiere plastique constitutive du 
reflecteur. 

25 5 - projecteur selon l'une des revendications 1 a 4, carac- 

terise par le fait que la bordure avant de 1 'entretoise surraoulee 
est pourvue d'une feuillure a l § int£rieur de laquelle vient se 
loger la bordure arriere de la glace frontale. 

6 - Projecteur selon la revendication 5, caracterise par le 

30 fait que, dans la zone d'appui de la bordure arriere de la glace 
frontale contre le fond de la feuillure, est interpose un joint 
d'etancheite, de preference, un joint de mousse ou un joint masti 
adhesif, qui est position^ a l'interieur d'une gorge annulaire 
pratiquee sur le fond de la feuillure. 

35 7 - Projecteur selon la revendication 6, caracterise par le 

fait que la liaison entre la glace frontale et 1' entretoise sur- 
raoulee est assuree par rabattement par the r mo - f or mage de la paroi 
lateraie de la feuillure contre le bord arriere de la glace fron- 
tale, qui est logee dans ladite feuillure. 

40 8 - Projecteur selon la revendication 5, caracterise par le 
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fait que la liaison entre la glace frontale et 1'entretoise sur- 
aoulee est assuree par collage, le fond de la feuillure prevue 
sur 1'entretoise surnoulee comportant une gorge peripherique 

remplie d'adhesif. 

9 - Projecteur selon l'une des revendications 1 a 5. carac- 
terise par le fait que la liaison entre la glace frontale et 1'en- 
tretoise surmoulee est assuree par soudage, la zone peripherique 
de la glace frontale et 1'entretoise surmoulee etant realisees ou 
bien en la oSae matiere plastique ou en des natieres plastiques 
differentes mais presentant entre elles des caracteristiques de 
soudabilite satisfaisantes. 

10- Procede de fabrication iilun. pro jectewr d.'eclairage 
selon l'une des revendications 119, caracterise par le fait 
que l'on surmoule 1'entretoise sur la bordure peripherique avant 
du reflecteur. avant que ce dernier ne soit revetu d' une couche 
interieure reflechissante. 1'entretoise surmoulee etant realisee 
en une matiere plastique ayant une resistance thermique i^ferieu- 
re a celle du materiau constitutif du reflecteur ; que l'on ap- 
plique sur la paroi interieure du reflecteur et de 1'entretoise 
surmoulee une couche reflechissante, et que l'on fixe par collage, 
soudage ou thermo-fonnage la glace frontale sur la bordure peri- 
pherique avant de 1'entretoise surmoul6e. 


v 2 

FIG. 1 

2 
5 

FIG. 2 


PL.1.Z 


2459938 


FIG. 3 
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